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MATICE V KLIETKE, PRUZINOVE RYCHLOSPOJE, NITY, NAVARACIE PRVKY
A DALSIE SPOJOVACIE DIELY / VYBER ZO SORTIMENTU

Pri objedndvke nad 50€ /koncévy zdkaznik/ pripadne 125€ /predajca/ uhrédza prepravné ndklady doddvatel. *

Pri objednévke nitov, matic v klietke a navéracich prvkov su prepravné ndklady riesené individudine.

*plati pre lisovacie a nitovacie prvky




IMP Kontakt, spol. s r.o. je obchodné& spolocnost, ktord pésobi na slovenskom trhu uz
od roku 1997. Nasa podnikatelskd Einnost sa €leni na dve hlavné oblasti :
e 3pecidlne strojdrske suciastky najvyssej kvality - normované diely strojov od OTTO
GANTER, GmbH & Co. KG, ELESA S. p. A, ALCOA Fastening Systems Industrial,
e spojovaci materidl pre oblasf spracovania plechu.

V SR sme vyhradny importér normovanych dielov OTTO GANTER GmbH& Co. KG,
ELESA S. p. A.

Tazisko nasich exportnych aktivit tvori predai lisovacich a nitovacich prvkov do plechu.
Na3u produktovi $kélu vhodne dopliiuji navarovacie koliky a skrutky, nity a matice v kli-
etke. Sirokd sief doddvatelov ném umoziiuje vyhovief aj 3pecidlnym poziadavkdm
zdkaznikov.

Vysokd Oroveh zdkaznickeho servisu a sortiment Standardnej kvality ndm umoznili
vypracovaf sa v strednej Eurépe medzi vyznamnych doddvatelov $pecidlneho spojova-
cieho materidlu. Nasimi zdkaznikmi sa stali vyznamné slovenské a zahraniéné firmy
v oblasti spracovania plechu. Ako dlhoroény doddvatel lisovacich prvkov pre firmu
PHILIPS sme dodali desiatky miliénov kusov bez reklamdcie.

Uéasfou na medzindrodnych vystavéch - EuroBlech Hannover, Blechexpo Stuttgart,
Vienna Tec - sa nade exportné aktivity vyrazne posilnili. Najmé v Nemecku, Rakisku a
Svaijciarsku.

Postupnosf krokov, ktoré boli potrebné pre ziskanie  certifikdtov kvality 1SO
9001:2008 a 1SO 14001:2005 logicky vyustila k vytvoreniu oddelenia kontroly kval-
ity tovaru . Jeho sd&asfou je aj tvrdomer Rockwell s profesiondlnou obsluhou. Takto
dokdazeme pondknut nasim zdkaznikom vysoky $tandard sluzieb.

Pozitiva nasej ponuky :

o Profesiondlny z&kaznicky servis

e Priaznivé ceny

o Technicky $tandardné produkty

e Nevyzadujeme minimdlne odberové mnozstvo pre obvykle objedndvané produkty

e Tovar na sklade doddvame do 24 hodin

o Uhréddzame transportné ndklady pri objedndvkach nad 50 EUR (koncovy zdkaznik),
resp. nad 125 EUR (predaijca)

IMP v éislach:

e 21 zamestnancov, z toho 5 zahraniénych zdstupcov
® Viac nez 1000 faktor mesacne

o Novy sklad v Bratislave s viac nez 10 miliénmi prvkov
e VyZe 40 000 katalégovych poloziek

e Export viac nez 50 % z obratu

Komunikujeme po slovensky, Eesky, nemecky, anglicky, madarsky, taliansky, francdzsky.

Viac informdcii néjdete na nasej stranke www.impkontakt.sk
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UPEVNOVACIE PRVKY DO PLECHU / VYBER Z0 SORTIMENTU

MATICE V KLIETKE

PRE STVORCOVE OTVORY 2
SERIA 5100 4
SERIA 6100 5
PRE ZVYSENU ELEKTRICKU VODIVOST SPOJA
PRUZNE RYCHLOSPOJE 6
NITY PODLA DIN 7337
STANDARDNY NIT, OCEL / OCEL, OTVORENY, PLOCHA OKRUHLA HLAVA 7
STANDARDNY NIT, NEHRDZAVEJUCA OCEL,OTVORENY, PLOCHA OKRUHLA 8
STANDARDNY NIT. HLINIK / OCEL,OTVORENY, PLOCHA OKRUHLA HLAVA 9
NAVARACIE SKRUTKY
SO ZAVITOM PODLA DIN 32501 10
BEZ ZAVITU PODILA DIN 32501 1
S VNUTORNYM ZAVITOM PODLA PODLA DIN 32501-5
LISOVACIE PRVKY VYBER ZO SORTIMENTU 12
NITOVACIE MATICE VYBER ZO SORTIMENTU 13




MATICE V KLIETKE PRE STVORCOVE OTVORY
D
Il
|
o -
M
Rozmery [mm]
. P = Hriibka L
oy e Ol AT, o o & o e
[mm] Z0.0 +0.5 +0.3 +0.2 +0.3 +0.1
M3 0.3-0.9 5303-A 9.8 9.3 5.4 4.8 0.3 9.8 3.7 1
1.0-1.6 5303-B 6.1
1.7-23 5303-C 6.8
24-31 5303-D 7.6
M4 0.3-0.9 5304-A 9.8 9.3 5.4 4.8 0.3 9.8 3.7 1
10-16 5304-B 6.1
1.7-23 5304-C 6.8
24-31 5304-D 7.6
M5 0.3-0.9 5305-A 9.8 9.3 5.4 4.8 0.3 9.8 3.7 1
1.0-1.6 5305-B 6.1
1.7-23 5305-C 6.8
24-31 5305-D 7.6
M3 0.7-1.6 673-A 10.5 10.5 7.2 5.8 0.45 10.5 5 2
1.7-26 673-B 8.2
M4 0.7-1.6 674-A 10.5 10.5 7.2 5.8 0.45 10.5 5 2
1.7-26 674-B 8.2
M5 0.7-1.6 675-A 10.5 10.5 7.2 5.8 0.45 10.5 5 2
1.7-26 675-B 8.2
M4 03-1.1 834-0 12.2 12 75 7.2 0.45 125 6 3
0.7-1.6 834-A 8.3
1.7-25 834-B 9.10
2.6-3.5 834-C 10.10
3.6-45 834-D 11
M5 03-1.1 835-0 12.2 12 75 7.2 0.45 125 6 3
0.7-1.6 835-A 8.3
1.7-25 835-B 9.10
2.6-3.5 835-C 10.10
3.6-45 835-D 11
M6 03-1.1 836-0 12.2 12 75 7.2 0.45 125 6 3
0.7-1.6 836-A 8.3
1.7-25 836-B 9.10
2.6-3.5 836-C 10.10
3.6-45 836-D 11
M4 0.7-1.6 954-A 13.2 12.8 8.3 1.7 0.45 13.3 6 4
1.7-26 954-B 9.5
2.7-35 954-C 10.2
M5 0.7-1.6 955-A 13.2 12.8 8.3 1.7 0.45 13.3 6 4
1.7-26 955-B 9.5
2.7-35 955-C 10.2
M6 0.7-1.6 956-A 13.2 12.8 8.3 1.7 0.45 13.3 6 4
1.7-26 956-B 9.5
2.7-35 956-C 10.2
M4 0.7-1.6 904-AS 13.3 13.3 8.5 6.5 0.5 13.5 6.5 5
1.7-26 904-BS 9.6
2.7-35 904-CS 10.2
M5 0.7-1.6 905-AS 13.3 13.3 8.5 6.5 0.5 13.5 6.5 5
1.7-26 905-BS 9.6
2.7-35 905-CS 10.2
M6 0.7-1.6 906-AS 13.3 13.3 8.5 6.5 0.5 13.5 6.5 5
1.7-26 906-BS 9.6
2.7-35 906-CS 10.2




MATICE V KLIETKE PrrE $TVORCOVE OTVORY
Rozmery [mm]
A P = Hrilbka 5
L plechy  Obiednava- A B ¢ D E F G Typ otvoru
M [mm] cie cislo +0.6
[mm] “0.0 +0.5 +0.3 +0.3 +0.3 +0.1
M6 12-22 1006-B 15 1.3 9.7 9.6 05 15 6 6
M6 07-17  1236-AS 165 16 10.4 75 0.6 175 76 7
18-31  1236-BS 12
32-43  1236-CS 13
M8 07-17  1238-AS 165 16 10.4 75 0.6 175 76 7
18-31  1238-BS 12
32-43  1238-CS 13
M10 07-17  1231-AS 165 16 10.4 75 0.6 175 76 7
18-31  1231-BS 12
32-43  1231-CS 13
M6 0.7-17 1236-A 166 16.4 9.7 85 05 16.6 72 7
18-32  1236-B 114
33-47 1236-C 12.8
48-6.2 1236-D 14
(11} 0.7-17 1238-A 166 16.4 9.7 85 0.5 16.6 72 7
18-32  1238-B 114
33-47 1238-C 12.8
48-62  1238-D 14
M10 1-17 1231-A 166 16.4 9.7 85 05 16.6 72 7
18-32 1231-B 114
33-47 1231-C 12.8
48-6.2 1231-D 14
(11} 0.7-17 1408-A 20 19.4 135 126 0.6 205 10.4 8
18-32 1408-B 15
33-47 1408-C 165
48-62  1408-D 18
M10 0.7-17 1410-A 20 19.4 135 126 0.6 20.5 10.4 8
18-32 1410-B 15
33-47 1410-¢ 165
48-6.2 1410-D 18
M12 0.7-17 1412-A 20 19.4 135 126 0.6 205 10.4 8
18-32 1412-B 15
33-47 1412-¢ 165
48-62 1412-D 18
MATERIAL:
KLIETKA: OCEL POZINKOVANA C 67 UNI EN 10132-4
MATICA: OCEL POZINKOVANA CL6 UNI EN 20898/2
TYPY OTVOROV :
53+02 67+02 8302 9502 90,2
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MATICE V KLIETKE SERIA 5100
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MATERIAL:

KLIETKA: NEHRDZAVEJUCA OCEL INOX X5 CR NI 18/10 UNI EN 10088-2
MATICA: OCEL POZINKOVANA CL. 6 UNI EN 20898/2

Matica v klietke - cela z nehrdzavejiicej ocele na dopyt,

oznacenie T.1. ( total inox )/priklad 5116-BT.I.

B Rozmery [mm]

A = Hribka A

e Semde |4 c 0 e r ¢ Tooten

[mm] Z0.0 +0.5 +0.3 +0.3 +0.3 +0.1

M3 0.3-0.9 5103-A 9.8 9.3 5.4 4.8 0.3 9.8 3.7 1
1.0-1.6 5103-B 6.1
1.7-23 5103-C 6.8
24-31 5103-D 7.6

M4 0.3-09 5104-A 9.8 9.3 5.4 4.8 0.3 9.8 3.7 1
1.0-1.6 5104-B 6.1
1.7-23 5104-C 6.8
24-31 5104-D 7.6

M5 0.3-0.9 5105-A 9.8 9.3 5.4 4.8 0.3 9.8 3.7 1
1.0-1.6 5105-B 6.1
1.7-23 5105-C 6.8
24-31 5105-D 7.6

M4 03-1.1 5114-0 12.2 12 7.5 1.2 0.45 12,5 6 3
12-1.6 5114-A 8.3
1.7-25 5114-B 9.10
26-35 5114-C 10.10
36-45 5114-D 1

M5 03-1.1 5115-0 12.2 12 7.5 1.2 0.45 12,5 6 3
12-1.6 5115-A 8.3
1.7-25 5115-B 9.10
26-35 5115-C 10.10
36-45 5115-D 1

M6 03-1.1 5116-0 12.2 12 7.5 1.2 0.45 12,5 6 3
12-1.6 5116-A 8.3
1.7-25 5116-B 9.10
26-35 5116-C 10.10
3.6-45 5116-D 11

M6 1.0-17 5126-A 16.6 16.4 9.7 8.5 0.5 16.6 7.2 7
1.8-3.2 5126-B 114
33-47 5126-C 12.8
48-6.2 5126-D 14

M8 1.0-17 5128-A 16.6 16.4 9.7 8.5 0.5 16.6 72 7
18-3.2 5128-B 11.4
33-47 5128-C 12.8
4.8-6.2 5128-C 14

M10 1.0-17 5120-A 16.6 16.4 9.7 8.5 0.5 16.6 7.2 7
1.8-3.2 5120-B 114
33-47 5120-C 12.8
48-6.2 5120-D 14

M8 10-17 5138-A 20 19.4 13.5 12.6 0.6 20.5 10.4 8
18-3.2 5138-B 15
33-47 5138-C 16.5
4.8-6.2 5138-D 18

M10 1.0-17 5130-A 20 19.4 13.5 12.6 0.6 20.5 10.4 8
18-3.2 5130-B 15
33-47 5130-C 16.5
4.8-6.2 5130-D 18

M12 10-17 5132-A 20 19.4 13.5 12.6 0.6 20.5 10.4 8
18-3.2 5132-B 15
33-47 5132-C 16.5
4.8-6.2 5132-D 18




MATICE V KLIETKE SERIA 6100 D
|
MATERIAL: - N
KLIETKA: NEHRDZAVEJUCA OCEL INOX X5 CR NI 18/10 UNI EN 10088-2
MATICA: OCEL POZINKOVANA CL. 6 UNIEN 20898/2
Matica v klietke - cela z nehrdzavejiicej ocele na dopyt, A
oznacenie T.1. ( total inox )/ priklad 6116-B T.1.
Rozmery [mm]
- P = Hribka A
Zavit Objednava- A
plechu e B c D E F G Typ otvoru
T I £0.5 03 03 03 £0.1
M3 0.7-16 6103-A 105 10 7.2 5.8 0.45 105 5 1
1.7-26 6103-B 8.2
M4 0.7-16 6104-A 105 10 7.2 58 045 105 5 1
1.7-26 6104-B 8.2
M5 0.7-16 6105-A 105 10 7.2 5.8 0.45 105 5 1
1.7-26 6105-B 8.2
M4 0.7-16 6114-A 132 128 8.3 7.7 045 135 6.2 2
1.7-26 6114-B 9.5
27-35 6114-C 10.2
M5 0.7-16 6115-A 132 128 8.3 7.7 045 135 6.2 2
1.7-26 6115-B 9.5
27-35 6115-C 10.2
M6 0.7-16 6116-A 132 128 8.3 7.7 045 135 6.2 2
1.7-26 6116-B 9.5
27-35 6116-C 10.2
* 6115 - Typ klietky je Specilny TYPY OTVOROV : ’ .
pre zvySeni elektricki vodivost — ,
6,7 95
02 0,2
L
Lo7]
02 95
— 02 ~
MATICE V KLIETKE  PRrE zvVSENU ELEKTRICKU VODIVOST SPOJA

MATERIAL:

KLIETKA: NEHRDZAVEJUCA OCEL INOX A2 EN 10088-2
MATICA: OCEL POZINKOVANA CL. 6 EN 20898/2 ZNT.
Matica v klietke - cela z nehrdzavejiicej ocele na dopyt,

oznacenie T.1. ( total inox )/priklad 5138-CCM T.1.

zait  PTHNDRA - opjednava.
M [mm] p[mm] cie Gislo +0.6 . 3.3
-0.0

M4 15-2 5114-BMC
M5 15-2 5115-BMC 12 8.5 12 0.45 122 6 83x83
M6 15-2 5116-BMC
M4 16-17 6114-BCM
M5 16-17 6115-BCM 13 9.5 8.2 0.45 135 6 9.5x9.5
M6 16-17 6116-BCM
M8 32-46 5138-CCM
m10 32-46 5130-CCM 20.4 16.5 125 0.6 20.4 10.5 14x 14
M12 32-46 5132-CCM




PRUZNE RYCHLOSPOJE

TYPA
TYP A1
N N
w A AL a
AN J [ K AN
Rozmery [mm]
. Rozmer
L P = Hribka D
Objednavacie ¢islo Typ H otvoru
plechu[mm] A B c + 9.:5 +0.05 S [mm]
MS-1657 0.7-4.0 A 50.5 17 15.90 3.25 37 0.5 -
MS-1682 0.5-1.0 Al 255 1 6.75 3.25 19 0.5 -
Ms-1658 0.7-4.0 A 50 17 16 4 37 0.6 -
MS-2108-04 09-1.2 B 35 14 18.15 - - 0.45 12.7x8
MS-2108-05 08-18 B 35 16 18.15 - - 0.5 12.7x8
MS-4434-2 09-1.2 c 17 6 13.80 - - 0.4 9%9 /4105
MS-4434-3 13-16 c 17 6 14.20 - - 04 9x9/4105
MS-4434-4 1.7-20 c 17 6 14.60 - - 0.4 9%9 /4105
Ms-341 0.8-1.0 D 24 7.60 16.20 - - 0.5 12x8
Tabul'ka kombinacie prvkov
MS1657, MS 1658 NIPPELN PFM5A + PFMI5 TYPA TYPB TYPC
MS1682 NIPPEL PFM4B D D D

MS 2108-04, MS 2108-05 NIPPEL PFM4C 1 L2 1 .2 1 8
MS 4434 NIPPELN PFM4A, PFM5B mI < mI < % : m| <
- Y - -y © |

MS341 NIPPEL PFM4A . ° ) © T \

| |
Rozmery [mm]

e MZE:"':“] b £03 £03 £03 £003 8 £03
PFM4A M4 A 13 8.5 9 5.3 2.7 24
PFM4B M4 A 9 6.3 8 5.3 2.7 19
PFM5A M5 B 20.6 12.7 10 9 4.4 35
PFM5B M5 A 13 8.5 9 5.3 2.7 24
PFMI5 M5 C 20.6 12.7 10.3 9 4.4 24
PFM4C M4 B 12.5 9 72 5 5 16




NITY

STANDARDNY NIT, OCEL / OCEL, OTVORENY, PLOCHA OKRUHLA HLAVA

PODLA DIN 7337 Tﬂr
] - RN
MATERIAL: POVRCHOVA UPRAVA: {
_ | I P E =
TELO: OCEL TELO: POZINKOVANE e > ‘l =
TRN: OCEL TRN: POZINKOVANY %/
LK.
L . . . s dm pevnost pevnost
D +1 Hribka plechu Priemerhlavy  VySkahlawy  Otvorvplechu min.diZka trnu i oS .
[mm] -0.2 M [mm] d1[mm] K [mm] [mm] P min [mm] [mn;] IN] [N]
[mm]
3.0 6.0 1.0-3.0 6.5 0.80 31 27 1.92 850 1100
+0.08 8.0 3.0-50 +0.0 0.2
-0.10 10.0 50-7.0 -0.7
12.0 7.0-9.0
14.0 9.0 - 10.0
16.0 11.0 - 13.0
3.2 6.0 1.0-3.0 6.5 0.80 33 27 1.92 1160 1380
+0.08 8.0 3.0-5.0 +0.0 0.3
-0.10 10.0 50-70 -0.7
12.0 7.0-9.0
14.0 9.0 -11.0
16.0 11.0 - 13.0
4.0 6.0 1.0-3.0 8.0 1.0 41 27 2.42 1700 2200
+0.08 8.0 3.0-50 +0.0 0.4
-0.15 10.0 5.0-6.5 -1.0
12.0 6.5-85
14.0 8.5 -10.5
16.0 10.5 - 12,5
18.0 12.5 - 14.5
20.0 14.5 - 16.5
25.0 16.5-21.5
30.0 21.5 - 26.0
4.8 6.0 15-25 9.5 11 4.9 27 2.92 2400 3100
+0.08 8.0 25-4.0 +0.0 +0.4
-0.15 10.0 4.0-6.0 -1.0
12.0 6.0-8.0
14.0 8.0 - 10.0
16.0 10.0 - 115
18.0 11.5-13.5
20.0 13.5 - 15.0
22.0 15.0 - 17.0
25.0 17.0 - 20.0
30.0 20.0 - 25.0
5.0 8.0 325-4.0 9.5 11 5.1 27 2.92 2600 4000
+0.08 10.0 4.0-6.0 +0.0 0.3
-0.15 12.0 6.0 -8.0 -1.0
14.0 8.0 - 10.0
16.0 10.0 - 11.5
18.0 11.5 - 13.0
20.0 13.0 - 15.0
25.0 15.0 - 20.0
30.0 20.0 - 25.0
6.0 10.0 3.0-4.0 12 1.5 6.1 3 3.72 4300 5000
+0.08 12.0 4.0-6.0 +0.0 +0.4
-0.15 15.0 6.0-9.0 -1.5
18.0 10.0 - 12.5
20.0 12,5 - 14.0
25.0 14.0 - 19.0
30.0 19.0 - 24.0
6.4 12.0 3.0-6.0 13 1.8 6.5 31 3.80 4500 5700
+0.08 15.0 6.0-9.0 +0.0 +0.4
-0.15 18.0 9.0 -12.0 -1.5
20.0 12.0 - 14.0
22.0 14.0 - 16.0
25.0 16.0 - 19.0
30.0 19.0 - 24.0
MATERIAL: HLINIK / HLINIK OCEL / NEHRDZAVEJUCA OCEL
Dalsie prevedenia - telo / tin HLINIK / NEHRDZAVEJUCA OCEL MED / OCEL
MED / NEHRDZAVEJUCA OCEL




NITY  STANDARDNY NIT, NEHRDZAVEJUCA OCEL,0TVORENY, PLOCHA OKRUHLA

PODLA DIN 7337 M
MATERIAL: POVRCHOVA UPRAVA: %\ '
TELO: NEHRDZAVEJUCA OCEL TELO: LESTENE a AN ) >- vEL s
TRN: NEHRDZAVEJUCA OCEL TRN: LESTENY 8%
L !K! P
L . . o s dm pevnost pevnost
D +1 Hribka plechu Priemerhlavy  VySkahlawy = Otvorvplechu min.diZka trnu i oS o
[mm] -0.2 M [mm] d1[mm] K [mm] [mm] P min [mm] [mn;] IN] [N]
[mm]
3.0 6.0 1.0-3.0 6.5 0.80 5.1 27 1.95 1800 2200
+0.08 8.0 3.0-50 +0.0 0.3
-0.10 10.0 50-70 -0.7
12.0 7.0-9.0
15.0 9.0 -12.0
3.2 6.0 1.0-3.0 6.5 0.80 6.1 31 1.95 1900 2500
+0.08 8.0 3.0-50 +0.0 0.3
-0.10 10.0 50-7.0 -0.7
12.0 7.0-9.0
14.0 9.0 - 11.0
16.0 11.0 - 13.0
4.0 6.0 1.0-25 8.0 1.0 6.5 31 2.42 2900 3650
+0.08 8.0 25-45 +0.0 0.3
-0.15 10.0 45-6.5 -1.0
12.0 6.5-8.5
14.0 8.5-10.0
16.0 10.0 - 12.0
18.0 12.0 - 14.0
20.0 14.0 - 16.0
25.0 16.0 - 21.0
4.8 8.0 15-4.0 9.5 11 31 27 29 4230 5340
+0.08 10.0 4.0-6.0 +0.0 +0.4
-0.15 12.0 6.0 - 8.0 -1.0
14.0 8.0-9.5
16.0 9.5-11.0
18.0 11.0 - 13.0
20.0 13.0 - 16.0
22.0 15.0 - 17.0
25.0 17.0 - 20.0
30.0 20.0 - 25.0
35.0 25.0 - 30.0
40.0 30.0 - 35.0
5.0 8.0 15-4.0 9.5 25 33 27 2.9 4700 5 800
+0.08 10.0 4.0-6.0 +0.0
-0.15 12.0 6.0 - 8.0 -1.0
14.0 8.0-95
16.0 9.5-11.0
18.0 11.0 - 13.0
20.0 13.0 - 16.0
25.0 16.0 - 20.0
30.0 20.0 - 25.0
6.0 10.0 3.0-4.0 12 1.5 41 27 3.85 5700 7500
+0.08 12.0 4.0-6.0 +0.0 0.4
-0.15 15.0 6.0-9.0 -1.5
18.0 9.0 -12.0
20.0 10.0 - 14.0
25.0 14.0 - 19.0
30.0 19.0 - 24.0
6.4 12.0 4.0-6.0 13 1.8 4.9 27 3.85 7570 9 350
+0.08 15.0 6.0-9.0 +0.0 0.4
-0.15 18.0 9.0 -12.0 -1.5
20.0 12.0 - 14.0
25.0 14.0 - 19.0
28.0 19.0 - 22.0
30.0 22.0 - 24.0
MATERIAL: HLINIK / HLINIK OCEL / NEHRDZAVEJUCA OCEL
Dalsie prevedenia - telo / tin HLINIK/ NEHRDZAVEJUCA OCEL MED / OCEL
MED / NEHRDZAVEJUCA OCEL



NITY STANDARDNY NIT. HLINIiK / OCEL,0TVORENY, PLOCHA OKRUHLA HLAVA
PODLA DIN 7337 M
MATERIAL: POVRCHOVA UPRAVA: Zh .
TELO: HLINIK TELO: LESTENE I O i i e — > vE,L s
TRN: OCEL TRN: POZINKOVANY 25
L \K\ P
L 7 ,
. . p. e dm pevnost pevnost
D +1 Hribka plechu  Priemer hla Vyska hla Otvorvplechu min.diZka trnu . y
[mm] 0.2 M ] atpmml . Kmm] Tmm] P min [mm] [ﬁ;] "s[tla']"“ "E;']‘"
[mm]
24 4.0 05-2.0 5.0 0.65 25 27 1.40 180 280
+0.08 6.0 20-4.0 +0.0 0.2
-0.10 8.0 4.0 - 6.0 -0.7
10.0 6.0 - 8.0
12.0 8.0 - 10.0
30 6.0 10-35 65 0.80 31 27 178 300 400
+0.08 8.0 3.5-55 +0.0 0.3
-0.10 10.0 55-170 -0.7
12.0 70-9.0
14.0 9.0 -11.0
16.0 11.0 - 13.0
18.0 13.0 - 15.0
20.0 15.0 - 17.0
3.2 6.0 1.0-35 6.5 0.80 33 27 1.78 400 500
+0.08 8.0 35-55 +0.0 +03
-0.10 10.0 55-170 -0.7
12.0 70-9.0
14.0 9.0 -11.0
16.0 11.0 - 13.0
18.0 13.0 - 15.0
20.0 15.0 - 17.0
25.0 17.0 - 22.0
4.0 6.0 1.0-3.0 8.0 1.0 41 27 2.18 800 1000
+0.08 8.0 30-50 +0.0 +03
-0.15 10.0 5.0 - 6.5 -1.0
12.0 6.5-8.5
14.0 8.5-10.5
16.0 10.5 - 12.5
18.0 12.5-14.5
20.0 14.5 - 16.5
25.0 16.5-21.5
30.0 21.5 - 26.0
35.0 26.0 - 30.0
4.8 6.0 15-25 9.5 1.1 4.9 27 2.70 1000 1200
+0.08 8.0 25-40 +0.0 +04
-0.15 10.0 4.0 - 6.0 -1.0
12.0 6.0-80
14.0 8.0 - 10.0
16.0 10.0 - 12.0
18.0 12.0 - 14.0
20.0 14.0 - 16.0
25.0 16.0 - 21.0
30.0 21.0 - 25.0
35.0 25.0 - 30.0
400 300 - 35.0
5.0 6.0 15-25 9.5 11 5.1 27 2.70 1100 1250
+0.08 8.0 25-45 +0.0 0.4
-0.15 10.0 45-6.0 -1.0
12.0 6.0 - 8.0
14.0 8.0 - 100
16.0 10.0 - 12.0
18.0 12.0 - 14.0
20.0 14.0 - 16.0
250 16.0 - 20.0
30.0 20.0 - 25.0
35.0 25.0 - 300
40.0 30.0 - 35.0
MATERIAL: HLINIK/ HLINIK OCEL / NEHRDZAVEJUCA OCEL
Dalsie prevedenia - telo / tiii HLINIK / NEHRDZAVEJUCA OCEL  MED / OCEL
MED / NEHRDZAVEJUCA OCEL



m NITY, NAVARACIE SKRUTKY

NITY STANDARDNY NIT. HLINIiK / OCEL,0TVORENY, PLOCHA OKRUHLA HLAVA
PODLA DIN 7337
L p g
2 p = dm pevnost pevnost
D +1 Hribka plechu = Priemer hla Vyska hla Otvorvplechu min.diZka trnu ” 1
[mm] 0.2 M [mpm] d1 [mm] v [mm]vy [mﬁn] P min [mm] ref. vstrihu vtahu
. [mm] IN] IN]
6.0 8.0 20-3.0 12 15 6.1 31 3.70 1400 2000
+0.08 10.0 3.0-5.0 +0.0 0.4
-0.15 12.0 50-17.0 -15
14.0 70-9.0
16.0 9.0 -11.0
18.0 11.0 - 13.0
20.0 13.0 - 15.0
25.0 15.0 - 20.0
30.0 20.0 - 25.0
6.4 10.0 3.0-4.0 13 18 6.5 31 3.70 1500 2100
+0.08 12.0 4.0 - 6.0 +0.0 0.4
-0.15 14.0 6.0 - 8.0 -15
16.0 8.0 - 10.0
18.0 10.0 - 12.0
20.0 12.0 - 14.0
25.0 14.0 - 18.0
30.0 18.0 - 23.0
35.0 23.0 - 28.0
40.0 28.0 - 33.0
MATERIAL: HLINIK / HLINIK OCEL / NEHRDZAVEJUCA OCEL

Dalsie prevedenia - telo / tin

HLINiK/ NEHRDZAVEJUCA OCEL

MED / OCEL
MED / NEHRDZAVEJUCA OCEL

KONDENZATOROVE NAVARACIE PRVKY - VYBER ZO SORTIMENTU - SPECIALNY KATALOG NA VYZIADANIE

NAVARACIE SKRUTKY sozAviTom PODLA DIN 32501
n d3 I d3
ik +0,6 £0.2 h Ch +0.6 £0.2 d
-0 -0 |
M3 6 45 0.7-14 M6 10 15 0.8-14 }
8 12 ‘
10 16 \
12 20 - |
16 25 ‘
20 30 |
25 35 \
40 % =
M4 6 5.5 0.7-14 45 !
8 50
10
12 12 9.0 10-14 ds
16 M8 16
20 20
25 25
30 30
35 35
40
M5 8 6.5 0.8-14 45
10 50 3
12 MATERIAL:
;g OCEL triedy 4.8., zvariteIna, pomedena
25 Nehrdzavejiica ocel triedy 1.4301 /AISI 304 /
2 Hlinikové zliatina EN AW-AIMg3
40

PRIKLAD OBJEDNAVKY: DIN 32501-M3X8 NAVARACIA SKRUTKA,OCEL POMEDENA

Dalsie rozmery st na dopyt



NAVARACIE SKRUTKY m

KONDENZATOROVE NAVARACIE PRVKY - VYBER ZO SORTIMENTU - SPECIALNY KATALOG NA VYZIADANIE

NAVARACIE KOLIKY BEzZziviTu PODLA DIN 32501

d1 11 d3 d1 1 a3
+0,2 +0.6 +0.2 h 0.2 +0.6 +0.2 h d

-0 -0 |

3 6 45 0.7-14 6 10 15 0.8-14 }
8 12
10 16 |
12 20 = ‘
15 25
16 30 \
20 35 \
25 40 | =

45 ‘

4 6 55 0.7-1.4 50
8
10 71 10 9.0 1.0-14 ds
12 12
16 16
20 20
25 25
30 30
35 35

40

5 1::) 6.5 0.8-1.4 :: MATERIAL:
ig OCEL triedy 4.8., zvaritelna, pomedena
20 Nehrdzavejiica ocel triedy 1.4301 /AISI 304 /
ig Hlinikova zliatina EN AW-AIMg3
35
40

PRIKLAD OBJEDNAVKY: DIN 32501- $3X8 NAVARACI KOLIK, NEHRDZAVEJUCA OCEL
DalSie rozmery sii na dopyt

NAVARACIE PUZDRA s VNUTORNYM ZAVITOM PODLA PODLA DIN 32501-5

11

d2 +0.6

+0.5 b h d
-0 =l |

m3 10 5 5 65 08-14 2 |

S
Iy
/

|
M4 10 6 6 15 0.8-14 1
|

M5 12 71 15 9.0 10-14

MATERIAL:

OCEL triedy 4.8., zvariteIna, pomedena
Nehrdzavejiica ocel triedy 1.4301 /AISI 304 /
Hlinikova zliatina EN AW-AIMg3

PRIKLAD OBJEDNAVKY: DIN 32501-5 $6X8 /M4X6 NAVARACIE PUZDRO ,0CEL POMEDENA
DalSie rozmery sii na dopyt



m LISOVACIE PRVKY

LISOVACIE PRVKY - VYBER ZO SORTIMENTU, SPECIALNY KATALOG NA VYZIADANIE

IMPS MATICE LISOVACIE, OCEL POZINKOVANA IMPFH LISOVACIE SKRUTKY DO PLECHU,
IMPH MATICE LISOVACIE, OCEL POZINKOVANA OCEL POZINKOVANA
IMPCLS MATICE LISOVACIE,OCEL NEREZOVA IMPFHS LISOVACIE SKRUTKY DO PLECHU,
NEREZOVA OCEL
. r
@ 7 e[ L i
: I
IMPSP LISOVACIE MATICE DO NEREZU, NEREZOVE
IMPHFH LISOVACIE SKRUTKY DO PLECHU PRE
Tt VYSOKE ZATAZENIE, OCEL POZINKOVANA
- IMPHFHS LISOVACIE SKRUTKY DO PLECHU PRE
% VYSOKE ZATAZENIE, NEREZOVA OCEL
@ 7 ‘[ il -
n‘f F \ |
| L
IMPB MATICE LISOVACIE UZATVORENE, \ \\ \
OCEL POZINKOVANA
IMPBS MATICE LISOVACIE UZATVORENE,
OCEL NEREZOVA
L, IMPFHL LISOVACIE SKRUTKY DO PLECHU S MALOU
Ly HLAVOU, OCEL POZINKOVANA
IMPFHLS LISOVACIE SKRUTKY DO PLECHU S MALOU
HLAVOU, NEREZOVA OCEL
w o — R § S — a
T
l \\ \\ I
IMPF MATICE ZALISOVACIE NEREZOVE, ‘
NiZKA FORMA
A A
IMPSO LISOVACIE PUZDRA OTVORENE,
OCEL POZINKOVANA
o i o IMPSOS  LISOVACIE PUZDRA OTVORENE,
NEREZOVA OCEL
L
c |
IMPTSO LISOVACIE PUZDRA OTVORENE, DO VELMI o @ -
TENKYCH PLECHOV, OCEL POZINKOVANA
IMPTSOS LISOVACIE PUZDRA OTVORENE, DO VELMI

JARAMRII AN -

[//

TENKYCH PLECHOV, OCEL NEREZOVA
IMPBSO  LISOVACIE PUZDRA UZAVRETE, OCEL

c IMPBSOS POZINKOVANA
. LISOVACIE PUZDRA UZAVRETE, NEREZOVA
7 OCEL
O \/ a ) ) o
\ ;J 7
i
L L | D 1 _




NITOVACIE MATICE

NITOVACIE MATICE - VYBER ZO SORTIMENTU, SPECIALNY KATALOG NA VYZIADANIE

NITOVACIE MATICE FH-RB
S PLOCHOU HLAVOU,OCEL POZINKOVANA

-
%? 4

NITOVACIE MATICE FH-RBC
UZAVRETE S PLOCHOU HLAVOU, OCEL POZINKOVANA

NITOVACIE MATICE RH-RB
S MIKRO HLAVOU,OCEL POZINKOVANA

| |
I [ NN\ B 2SN\
S S
| ——

|

NITOVACIE MATICE RH-RBC
UZAVRETE S MIKRO HLAVOU, OCEL POZINKOVANA

N ——
‘N

NITOVACIE MATICE FH-KB
S PLOCHOU HLAVOU, RYHOVANY DRIEK, OCEL POZINKOVANA

NITOVACIE MATICE FH-KBC
UZAVRETE S PLOCHOU HLAVOU, RYHOVANY DRIEK, OCEL
POZINKOVANA

R N —

1 XI_IL | i)

| ) |

| i

; =
NITOVACIE MATICE CH-RB NITOVACIE MATICE CH-KB
SO ZAPUSTENOU HLAVOU, OCEL POZINKOVANA S0 ZAPUSTENOU HLAVOU, RYHOVANY DRIEK,

OCEL POZINKOVANA

-~ B 90°

! N TR

7 N

. IS AN

[=8

NITOVACIE MATICE FH-SHB
S PLOCHOU HLAVOU, CIASTOCNY 6HRAN,

OCEL POZINKOVANA
B

NITOVACIE MATICE FH-FHB
S PLOCHOU HLAVOU, SESTHRANNY DRIEK,
OCEL POZINKOVANA

NITOVACIE MATICE RHH-FHB
S MIKRO HLAVOU, SESTHRANNY DRIEK, OCEL POZINKOVANA

T ——

HD

NITOVACIE MATICE RH-FHBC
UZAVRETE S MIKRO HLAVOU, SESTHRANNY DRIEK,
OCEL POZINKOVANA

H




DALSIE PONUKANE KATALOGY
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